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HOCHWERTIGE LOSUNGEN FUR
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E-MOBILITAT,
BATTERIEN UND
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HOCHWERTIGE LOSUNGEN FUR ANWENDUNGEN IN DEN BEREICHEN
E-MOBILITAT, BATTERIEN UND BRENNSTOFFZELLEN

Intelligent und hochwertig - SCHLOSSER hat die logie ist bereits in beiden Sektoren etabliert. Zum
passende Lésung fur lhre Anwendung. Transport der Energie, zur Transformation der
Spannungen und zur Umwandlung der elektrischen
In groBen Schritten werden Antriebstechnologien Energie in Bewegungsenergie werden auBerdem
sowie die Speicherung von Energie weiterentwi- immer héhere Anforderungen an Wechselrichter, Elek-
ckelt. SCHLOSSER verfugt Gber langjdhrige Praxis- tromotoren und die zugehérigen Steuergeréte gestellt.
erfahrung fUr technische Teile in diesen Bereichen.
Sowohl in stationdren Anwendungen als auch in Wir fertigen Ilhre empfindlichen Bauteile fir Baugrup-
der Automobilbranche kommen immer haufiger pen in stationdren oder mobilen Anwendungen mit
Brennstoffzellen zum Einsatz. Die Batterietechno- unserem Know-How nach héchsten Qualitatskriterien.

FUR BATTERIESPEICHER
UND E-MOBILITAT:

» Compression Pads

* Isolationsfolien

* Druckausgleichsmembranen
* Warmeleitpads und -bleche

FUR BRENNSTOFFZELLEN
Z.B. PEMFC, DMFC:

e Gas Diffusion Layer

» Stackdichtungen

* Bipolarplatten

* |solationsfolien

FUR E-MOTOREN, WECHSEL-
RICHTER UND ELEKTRONI-
SCHE STEUERGERATE:

* Gehduseabdichtungen
Isolationsfolien
Druckausgleichsmemlbranen
Warmeleitmaterialien
Dampfungs- und Klebeteile

BATTERIESPEICHER & E-MOBILITAT

Stress [ Mmm2]

KV NACH ASTM D-149

80

0,13 mm 0,25 mm 0,43 mm
—Polypropylen —Polyester

0,76 mm 1,02 mm

Polycarbonat —Aramid Papier

1,57 mm

90
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Druckausgleichselemente

Druckausgleichsmembranen zum Luftaustausch und zur Feuch-
tigkeitsabfuhr aus Gehausen mit elektrischen Komponenten, die
Abwarme erzeugen. In Batterieanwendungen mit zuséatzlicher
Berstfunktion zum Auslass kurzfristig entstehenden Uberdrucks.

Compression Pads:
Die Pads aus PU- oder Silikonschdumen mit sehr gutem Ruck-
stellvermdgen ermoglichen den Ausgleich von Toleranzen zwi-
schen den Pouch-Zellen sowie den Ausgleich des Zellwachstums,
dem sogenannten ,Swelling”. Durch die definierte Verspannung
der Zellen mit Materialien, welche langfristig einen stabilen
Druckverformungsrest aufweisen, lasst sich die Lebensdauer
des Batteriesystems deutlich er-
héhen. Gleichzeitig schltzen die
Compression-Pads vor StéBen
und koénnen Vibrationen durch
die Dampfungseigenschaften der
Schaumstoffe reduzieren.

Isolationsfolien

Elektrische Isolation zur Vermeidung von elektrischen Duchschla-
gen und Erhéhung der Batteriesicherheit - auch unter Einhaltung
von UL-Anforderungen als zertifizierter UL-Repackager.

Weiterhin ist Schldésser in der Lage, die Folien unter Berlcksichtigung
der technischen Sauberkeit herzustellen, um z.B. die Gefahr von
elektrischem Durchschlag durch metallische Partikel zu vermeiden.




TECHNISCHE SAUBERKEIT

QUALITAT UND SAUBERKEIT - bei SCHLOSSER ein durch-
gangiges Prinzip. Unsere Kunden kénnen sich darauf verlassen,
dass ihre Technischen Kunststoffteile nicht nur hochsten
Qualitatskriterien genltgen, sondern auf Wunsch auch defi-
niert sauber, gewaschen oder reinraumgeeignet verpackt und
gekennzeichnet sind.

FUr Projekte, die eine erhdhte technische Sauberkeit erfor-
dern, sind wir ein erfahrener Partner. Kunden aus den entspre-
chenden Branchen, z.B. im Bereich Mikropumpen, der medizi-
nischen Analytik oder der Elektronikindustrie kbnnen voll und
ganz auf SCHLOSSER vertrauen.

Wir berlcksichtigen die spezifischen Einflussfaktoren der
technischen Sauberkeit wie Materialbeschaffenheit und des-
sen Lieferkette, Teile-Komplexitat, Fertigungsverfahren und
Raumlichkeiten zur Einhaltung lhrer Anforderungen.

Selbstverstandlich betrifft dieser Ablauf den gesamten Waren-
fluss: So sauber wie unsere Produkte sind auch die Prozess-
und Logistikketten, die wir bei SCHLOSSER implementiert haben
und kontinuierlich optimieren. Sauberkeitsprtifungen nach
VDA 19.1 werden in einem nach DIN EN ISO / IEC 17025:2018
akkreditierten Partnerlabor durchgefthrt. Dementsprechend
verflgen wir auch Uber ausgerlstete Rdumlichkeiten bis hin
zur Fertigung und Konfektionierung unter Reinraumbedin-
gungen nach ISO Klasse 8.
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BRENNSTOFFZELLEN

Gas Diffusion Layer (GDL)

In der Verarbeitung besonders hochwertiger und empfindlicher
Materialien wie die kohlenstoffbeschichteten Vliesmaterialien der
GDL besitzen wir die notwendige Erfahrung in der Stanztechnologie.

Stackabdichtung
Die Herstellung von Teilen zur Abdichtung der Bipolarplatten stellen
wir aus Flachmaterialien flr Kleinserien per Wasserstrahlschnitt und
far GroBserien per Messerschnitt-Stanzwerkzeug nach individueller
Kontur fur Sie her.

Bipolarplatten

Auch aufwandige Konturen kdnnen wir mit Hilfe der in unserem
eigenen Werkzeugbau hergestellten Folgeschnitt-Werkzeuge im
Scherschnitt mit und ohne Pragung abbilden.

E-MOTOREN, WECHSELRICHTER, ELEKTRONISCHE
STEUERGERATE UND LEISTUNGSELEKTRONIK

Isolation

Die Isolation zwischen Leiterplatten oder Stromschienen
groBerer Gerate und elektronischen Anlagen besteht oft
aus mehreren Komponenten, die aufgrund hoher Spannung
einen gewissen Abstand zueinander haben. Sollte dabei
die vorgeschriebene Luft-Strecke zwischen spannungsfih-
renden Teilen unterschritten werden, kénnen diese durch
geeignete MaBnahmen vergréBert werden. Typisch ist der
Einsatz einer eigenstabilen Isolationsfolie zwischen den
Komponenten.

WIR SIND FUR SIE DA!

Mit Erfahrung aus Uber 125 Jahren und
unserem umfangreichen Portfolio an unter-
schiedlichen Werkstoffen finden wir immer
die richtige Losung flur Sie. Hierbei setzen
wir auf héchste Qualitat.

Als kompetenter Partner fur Projekte mit
hohen technischen Anforderungen kdénnen
Sie sich voll und ganz auf uns verlassen.
Zudem gewahrleisten wir als UL-certified
Repackager die luckenlose Ruckverfolg-
barkeit aller Einsatzstoffe in der Wert-
schopfungskette vom Rohmaterialhersteller
bis hin zum fertigen Endprodukt.

WIR FREUEN UNS UBER IHRE ANFRAGE
UND BERATEN SIE GERNE!

15.000 2

Thermal Management

Um Warme von Hot-Spots an Kuhlkérpern und Gehdusen
abzufthren, bieten wir individuell zugeschnittene Gap Pads,
Phase-Change-Materialien oder warmeleitfahige Klebebander an.
Diese lassen sich in der Montage exakt positionieren, einfach
handhaben - und kénnen per Wasserstrahlschneiden oder
Laserschneiden auch bereits fur kleine Volumen werkzeuglos
angefertigt werden.

ZAHLEN, DATEN & FAKTEN:

1897 350

Grindungsjahr Mitarbeiter

Aktive Teile Produktionsstatten

1.200

Kunden weltweit

2.000

Materialien

5 Mio.

Teile pro Arbeitstag
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UNSERE PRODUKTENTWICKLUNG
WIR FERTIGEN IHR TECHNISCHES KUNSTSTOFFTEIL

TECHNISCHE BERATUNG

Unsere technische Beratung steht |hnen zur
@ Ausarbeitung einer Losung mit langjahriger Er-

fahrung zu Materialien, Fertigungstechnik und

Anwendungen zur Verflgung. Hierbei steht die
optimale und wirtschaftliche Umsetzung lhrer
Kundenanforderungen im Vordergrund.

PROTOTYPEN

Mit unseren werkzeuglosen Fertigungstechno-
logien Laserschneiden und Wasserstrahlschnei-
den kédnnen wir lhnen innerhalb kurzer Zeit ers-
te Prototypen fur Versuchsreihen, Vormuster
und Vorserien zur Verfiigung stellen. Anderun-
gen durch den fortschreitenden Entwicklungs-
stand sind kein Problem und kd&nnen schnell
umgesetzt werden.

WERKZEUGERSTELLUNG UND
SCHNEIDPROGRAMME

Eine unserer Kernkompetenzen ist die Herstel-
lung hochwertiger Werkzeuge, bei der wir auf
unseren reichen Erfahrungsschatz aus tUber 70
Jahren sowie auch auf die neuesten technologi-
schen Entwicklungen zurlckgreifen. Die Werk-
zeuge - individuell je Kundenprodukt auf Ma-
terial, Toleranzen und Anlieferform abgestimmt
- ermodglichen aufgrund maschineller und re-
produzierbarer Nachscharfung hohe Standzei-
ten und daraus gefertigte Produkte werden mit
héchster Genauigkeit gefertigt.

SERIENPRODUKTION MIT ERSTBEMUSTERUNG SCHLOSSER GMBH & CO. KG
Die Serienfertigung bei SCHLOSSER erfolgt Dichtungen. Technische Teile.
unter Berlcksichtigung der Bedarfsmengen und

technischen Anforderungen auf der wirtschaft- Tel. +49 7572 606-0

lichsten Fertigungstechnologie - wobei wir aus

einer Vielzahl unterschiedlicher V erfahren zur

Produktion lhrer Artikel auswahlen kénnen. Die

Herstellung erfolgt nach Kundenfreigabe im Rah- Werk |

men einer Bemusterung zum Beispiel als EMPB i

oder nach VDA Band 2 oder PPAP - Standard. WilhelmstraBe 8
88512 Mengen

Deutschland

Fax +49 7572 606-5598

LOGISTIK

Ganz nach Wunsch und Anforderung bieten wir Werk 11

verschiedenste Lieferformen passend zu lhrem =l .
Montageprozess an. Teile kdnnen vereinzelt, Carl-Schldsser-StrafBe 1
gebundelt, gestapelt, mit Stapelstiften gesi- 88512 Mengen

chert, auf Band aufgereiht sowohl fur klebende Deutschland

als auch nicht klebende Teile, in Blister, KLT, auf

Spule oder anderweitig konfektioniert und an- .
geliefert werden. info@schloess.de

schloesser-dichtungen.de




